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Fabric with two layers enclosing a hollow space has filling material enclosed 
in space at weaving and held only by warp and weft threads 
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Abstract of DE1 99271 27 

A fabric is woven with an upper and lower layer and a filling material (3) is enclosed in the space at 
weaving, held only by the warp (1 ) and weft (2) threads. The filling (3) can be a film, non-woven fabric, 
foam, loose fiber. Depending on the material, it can be introduced in the weft direction, by a pile 
formation system, in the warp direction by tubes through gaps in the reed or with a retractable reed. 
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© Erfinder: 

Erfinder wird spater genannt werden 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Gewebe aus mindestens zwei Gewebelagen 
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^ Die Erfindung betrifft ein Gewebe, in das eine zusatzliche 
Schicht eingewoben ist und Verfahren zur HersteUung sol- 
cher Gewebe. 

Gewebe konnen als einlagige Rache, aber.auch als mehr- 
lagige Strukturen mit mehieren Kett- und SchuBfaden iiber- 
einanderhergesteUt werden. Die Mehriagengewebe unter- 
teilen sich wieder in Gewebe mit fest verbundenen Schich- 
ten und Gewebe mit Hohlraum zwischen einzelnen Schich- 
ten. Die hohiraumbildenden Gewebe werden entweder mit 
mehreren SchuBeintragssystemen oder mit einem einzigen 
SchuBeintragssystem in Verbindung mit einer sog. Hohlbin- 
dung hergestellt 

In sehr vieien Anwendungen der Bekleidung, der Heim- 
textiiien und der technischen Textilien werden Gewebe mit 
einer zusatzlichen Schicht "ausgefullt", d. h. es wird eine zu- 
satzliche Schicht zwischen zwei gewebte Schichten einge- 
naht oder eingeklebt. Beispiele aus der Bekleidung sind aus- 
gepolsterte Bereiche wie die Schulterpartien, wattierte 
Oberbekleidung, Kleidung mit dampfdurchlassigen, wasser- 
dichten Membranen, Windeln u. a. Diese nichtgewebten zu- 
satzlichen Schichten miissen in einem besonderen Arbeits- 
vorgang; z. B. der Konfektion, mit dem Gewebe verbunden 
werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, zusatzliche Materialien di- 
rekt wahrend des Webvorganges zwischen zwei Gewebe- 
schichten einzubringen und diese durch Bindungstechnik 
mit Kett- und SchuBfaden so einzuschlieBen, daB die o. a. 
zusatzlichen Arbeitsvorgange entfallen. 

Die Aufgabe wird durch Anspruch 1 gelost, indem das 
zusatzliche Material nur durch die Kett- und SchuBfaden 
emgeschlossen bzw. teilweise umschlossen und dabei fixiert 
wird. . 

Nach Anspruch 2 wird die Bindungstechnik zum Um- 
schlieBen des zusatzlichen Materials eingesetzt. Im Bereich 
des zusatzlichen Materials werden zwei getrennte Gewebe- 
scfaichten auf der Ober- und auf der Unterseite des zusatzli- 
chen Materials gebiidet. Dies kann z.B. durch doppelte 
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des zusatzlichen Materials und die Plazierung in dem mitde- 
ren Bereich des Webfaches, so daB an den Seiten die Kettfa- 
den mit den normalen SchuBfaden eine einschlieBende Bin- 
dung eingehen konnen. Ein GreiferschuBeintrag eignet sich 
5 hierfur, besonders wenn der Greifer positionierbar, d. h. be- 
zuglich der SchuBablageposition steuerbar ist. Die Fa'den 
des zusatzhchen Materials lassen sich dann auch rechts, 
links oder mittig im Gewebe positionieren. 
GemaB Anspruch 5 wird das zusatzliche Material in Kett- 
10 nchtung als zweites Kettmaterial zugefuhrt. Hierbei lauft 
das zusatzliche Material vorteilhafl durch Schaft- oder Har- 
nischlitzen und durch das Webblatt. Besonders vorteilhaft 
ist es, wenn das Zusatzmaterial in Fadenform vorliegt und/ 
oder diese Fadenform unterschiedliche Dicken aufweist 
Besondere Diinnstellen konnen dann zum Zuweben des ge- 
fullten Bereiches genutzt werden, da sie die Gewebedicke 
mcht mehr so stark beeinflussen, wahrend die dickeren Stel- 
len in DoppelschuB- oder Hohlbindung als FuUung einge- 
webt werden. 

In Anspruch 6 werden zwei Fachbildesysteme verwendet 
d ie eine vertikale Offhung in der Mitte uber der Gewebe- 
breite lassen, durch die das zusatzliche Material in Form ei- 
ner zusammenhangenden Rache in das Gewebe gelangen 
kann. Dies ist besonders fur die Einbringung von Membra- 
nen oder Vliesen vorteilhaft 

Nach Anspruch 7 werden diese zusatzlich eingebrachten 
Rachen durch ein Polfadensystem eingeschlossen, und zwar 
vor der zusatzlichen Rache und dahinter, ggfs auch an den 
Seiten. Dieses Polfadensystem wird wahrend die Zusatzfla- 
che emgebracht wird, in Ober- und Unterlage als Kettmate- 
rial mitgewebt Vor Beginn und am Ende des Zusatzmateri- 
als word die Polkette aber durch beide Lagen binden, so daB 
diese fest miteinander verbunden werden. 

In Anspruch 8 wird ein spezielle Webblatt vorgeschlagen, 
das eine horizontale schlitzahnliche Oflhung aufweist' 
Durch diesen Schlitz kann das fiachige Zusatzmaterial in 
das Gewebe gelangen, iiber dem Schlitz sind die iiblichen 
Rietstabe zur Kettfadenfuhrung, ebenfalls unter dem 
SchUtz. Vorteilhaft ist es, wenn dieser SchHtz nur wahrend 
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berei erfolgen. Geeignet ist aber auch ein einzelner SchuB- 
emtrag, der Kett- und SchuBfaden mit einer sogenannten 
Hohlbindung abflndet. Dabei wird der SchuBfaden abwech- 
selnd auf der Ober- und auf der Unterlage abgebunden; zwi- 
schen beiden Lagen bildet sich ein Hohlraum, der geimiB Er- 
findung das zusatzliche Material aufnehmen kann. An den 
Seiten und vor sowie hinter dem Bereich des zusatzlich ein- 
gebrachten Materials wird aber eine feste Verbindung gewo- 
ben, die Ober- und Unterlage durch Wechsel von SchuB- 
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• Soil das Ge- 
webe geschlossen, d. h. die Zusatzflache eingeschlossen 
werden, dann werden nach Anspruch 9 die Fuhrung der 
Kettfaden auch im Bereich des Schlitzes gebiidet, so daB 
Kettfaden von der oberen in die untere Lage und umgekehrt 
gelangen konnen. 

Nach Anspruch 10 wird das zusatzliche Material mit dun- 
nen, schlauchformigen Zufuhrungen, die in Kettrichtung 
verlaufen und ebenfalls in Schaft- bzw. Harnischlitzen ein- 
gezogen sein konnen, zum Hohlraum zwischen zwei Gewe- 



und/oder Kettfaden aus der einen in die andere Schicht h," so > 1 L ohlraum zwischen zwei Gewe- 



einhaltet oder die statt zwei Lagen die Rett- unhd SchuBfa 
den in nur einer Lage verkreuzL 

Das zusatzliche Material, das so zwischen den beiden Ge- 
webelagen eingebettetist, kann nach Anspruch 3 eine Mem- 
bran (z. B. Gore-Tex, Sympatex) sein, ein Vlies bzw. ein 
Vliesstoff, eine andere texdle oder nicht-textile Flache, ein 
in kleine Bestandteile aufgelostes Material wie Kom Pulver 
Fasern Rock, eine Russigkeit oder ein Schaum oder eine 
andere Chemikalie sein 
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Webblatt passiert sein und bis direkt an oder in das Gewebe 
reichen. Urn zusatzliches Material transportieren zu konnen, 
muB das Material entsprechend in engeri Leitungen trans- 
portabel sein. So sind Fasern, Rocken, kleine Festpartikel 
Russigkeiten, zahe, aber noch viskose Massen und andere 
Materialien einsetzbar. 

In einer Variante konnen diese schlauchformigen Zufuh- 
rungen auch in SchuBrichtung verlaufen und das Zusatzma- 
terial damit seitlich in SchuBrichtung in das Gewebe ein- 



In Anspruch 4 wird em Verfahren zur Herstellung solcher 60 bringen 
Besonders vorteilhaft ist der Eintrag von definierten Langen lemenre. 
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Figuren 

Fig. 1 eingewebtes zusatzliches Material zwischen Ober- 
und Unterlage (Seifenansicht), 

Fig, 2 Aufsicht auf eingewebtes Zusatzmaterial, das 5 
rundum von Kett- und Schufifaden eingeschlossen ist, 

Fig. 3 Verfahren zum Einweben von Zusatzmaterial 
durch mehrer Fachbildesysteme, 

Fig. 4 Webblatt mit verstellbaren Rietstaben, das eine 
Offnung zum Durchlass eines Zus atzmateri als aufweist, 10 

Fig. 5 Verfahren zum Einbringen von Zusatzmaterial in 
ein Gewebe durch schlauchformige Zufuhrungen, die in 
Kettrichtung laufen, 

Fig. 6 Webblatt mit schlauchforrnigen Zufuhrungen, die 
in die Rietlucken eingezogen sind. 15 

1 Kettfaden 

2 Schufifaden 

3 Zusatzmaterial 

4 Webblatt 

5 Durchlassoffhung fur Zusatzmaterial in Flachenfomi 20 

6 schlauchformige Zufuhrungen in Kettrichtung 

Patentanspriiche 

1. Gewebe, das aus mindestens zwei ubereinanderlie- 25 
genden Gewebelagen besteht, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein weiteres Material sich zwischen den Ge- 
webelagen befindet, das auf der Ober- und Unterseite 
sowie seitlich zumindest teilweise von dem Gewebe 
umschlossen ist, wobei der EinschluB des zusatzlichen 30 
Materials allein durch die Kett- und Schufifaden des 
Gewebes gebildet wird. 

2. Gewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum seitlichen Umschliefien des zusatzlichen Ma- 
terials ein Wechsel von Hohlraumbindungen zu ge- 35 
schlossenen Mehr- oder Einlagenbindungen stattfindet. 

3. Gewebe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das zusatzliche Ma- 
terial eine Membran, eine textile FTache (z. B. Vlies, 
VliesstofF, Gewebe, Maschenware), ein aufschaumen- 40 . 
des Material, ein Faser- bzw. ein Rockmaterial, oder 

ein anderes Fiillmaterial ist. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zusatzliche Material als Schufifaden 45 
eingetragen wird, der vorzugsweise ohne Verkreuzung 
rnit Kettfaden zwischen zwei Gewebelagen positioniert 
wird. 

5. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dafi das zusatzliche Material als Kettfaden- 
schar zugefuhrt wird, das vorzugsweise ohne Verkreu- 
zung mit SchuBfaden zwischen zwei Gewebelagen po- 
sitioniert wird. 

6. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach ei- 55 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das zusatzliche Material zwischen zwei 
Fachbildesystemen, die eine Offnung bilden, zugefuhrt 
wird, wobei ein oberes Fachbildesystem die obere Ge- 
webelage und ein unteres Fachbildesystem die untere 60 
Gewebelage bildet. 

7. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein Polfadensy- 
stern, das wechselseitig in der oberen und in der unte- 
ren Gewebelage eingebunden wird, die Verbindung der 65 
beiden Gewebelagen bewirkt. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Webblatt 



verwendet wird, das einen horizontalen Durchlass- 
schlitz zwischen den Rietstaben enthalt, durch den das 
zusatzliche Material als Hache zwischen die beiden 
Gewebelagen eingebracht werden kann. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Webblatt 
nur zeitweise eine Durchlassoffnung fur das zusatzli- 
che Material bildet und zeitweise eine Fuhrung von 
Kettfaden irn Bereich des Durchlasses errnoglicht. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB schlauchformige, in Kettrichtung verlau- 
fende Zufuhrungen, die auch durch die Rietlucken des 
Webblattes eingezogen sein konnen, das zusatzliche 
Material in den zwischen den Gewebelagen gebildeten 
Hohlraum leiten. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach 
Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
schlauchformigen Zufuhrungen das zusatzliche Mate- 
rial durch Stromung/Expansion von Luft, Gas, Fliissig- 
keiten oder Feststoffpartikeln, durch chemische Reak- 
tionen, durch Druck, durch elektrische Ladungen, 
durch magnetische Anziehungskrafte, durch Ruttel- 
oder StoBbewegungen, durch Drehung um die eigene 
Langsachse und/oder durch Schwerkraft befordern. 
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